
MESSNER Belüftungstechnik
Hocheffiziente Belüftungstechnik 
für kommunale und industrielle 
Abwasserbehandlung



Das Unternehmen
RUDOLF MESSNER UMWELTTECHNIK

Die RUDOLF MESSNER UMWELTTECHNIK AG mit Sitz in Adels-
dorf hat sich in den vergangenen Jahrzehnten als erfolgreiches 
Unternehmen in der biologischen Verfahrens- und Belüftungs-
technik für kommunale und industrielle Abwasserreinigungs-
anlagen etabliert.

Effizienz und Qualität zählen heute zu den wichtigsten Merk-
malen von Belüftungssystemen, um biologische Abwasser-
reinigungsanlagen wirtschaftlich und ökologisch betreiben zu 
können. Diesen Ansprüchen werden wir mit unserem Belüf-
tungssystem, das durch seine optimale Integration in den ver-
fahrenstechnischen Reinigungsprozess dem neuesten Stand 
der Technik entspricht, in besonderem Maße gerecht. Dabei ist 
es vollkommen unerheblich, ob es sich um eine dauerbelüftete 
oder eine intermittierend betriebene Anlage handelt. Auch die 
Beckengeometrie spielt für den Einsatz des MESSNER Platten-
belüfters nur eine untergeordnete Rolle. Es kann für jeden An-
lagentyp das passende Lösungskonzept geboten werden.

Auf der Basis von zwischenzeitlich über 1000 ausgerüsteten 
Anlagen im In- und Ausland kann aus der betrieblichen Praxis 
heraus der Nachweis angetreten werden, dass die als Membran-

werkstoff verwendete MESSNER Spezialfolie aus TPU (thermo-
plastisches Polyurethan) eine erwartbare Nutzungsdauer von 15 
bis 20 Jahren erreicht. Wir setzen damit seit vielen Jahren neue 
Maßstäbe für die Standzeit innerhalb der Belüfterbranche. Die 
langzeitstabile Dauerelastizität der Membrane ist Vorausset-
zung für die permanente Feinblasigkeit der MESSNER Platten-
belüfter und somit entscheidend für die erwartbare Nutzungs-
dauer der Belüftung.

Die Belüftung zählt zu den größten Energieverbrauchern in der biologischen Abwasserbehandlung und 
kann bis zu 70 % des gesamten Energiebedarfs einer Anlage ausmachen. Die RUDOLF MESSNER  
UMWELTTECHNIK AG entwickelt innovative Belüftungstechnologien, die den Wirkungsgrad signifikant 
steigern und gleichzeitig eine zuverlässige und stabile Reinigungsleistung gewährleisten. 

! Die MESSNER-Philosophie

Die gewonnenen Erkenntnisse zur optimalen Behandlung von Abwässern in der biologischen 
Reinigungsstufe einer Kläranlage resultieren aus Überlegungen und Experimenten, die stets in 
enger Anlehnung und unter Berücksichtigung der Naturgesetzmäßigkeiten unternommen werden.  
 
Die Natur ist unser Vorbild und es bedarf nur einer sehr genauen Betrachtungsweise der seit 
Millionen von Jahren ablaufenden Prozesse, um diese zu verstehen, technisch umzusetzen und in 
den Dienst der Menschheit zu stellen. 

Diese Philosophie bestimmt auch weiterhin die Entwicklung von MESSNER Technologien und 
Lösungen.

Wir begleiten Belüftungssysteme über ihren gesamten Le-
benszyklus hinweg – kompetent, effizient und aus einer 
Hand:

•	 Fundierte technische Beratung
•	 	Individuelle Verfahrensauslegung und Engineering
•	 	Fachgerechte Installation und Inbetriebnahme
•	 	Kontinuierliche Betriebsoptimierung und Support
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MESSNER Plattenbelüfter
Hocheffiziente feinblasige  
Belüftungstechnologie

Der bewährte MESSNER Plattenbelüfter, versehen mit einer 
dauerelastischen, wartungsarmen und verstopfungsfreien 
Membranfolie aus thermoplastischem Polyurethan (TPU), 
enthält keine Weichmacher oder andere Zusatzstoffe. 
Er ist für den kontinuierlichen sowie intermittierenden 
Betrieb in Belebungsbecken kommunaler oder industrieller 
Abwasserreinigungsanlagen bestens geeignet.

Produkt MESSNER Plattenbelüfter 
Classic

Typ V200-100M50 

Abmessungen (L x B) 2,0 m x 1,0 m

Aktive Membranfläche 2,0 m²

Normaler Luftstrom-
bereich

0 - 60 m³N/h pro Belüfter

Max.  
Abwassertemperatur

30,0 °C  
(höhere Temperaturen auf Anfrage)

Technische Daten:

! Argumente

Hoher Sauerstoffeintrag
durch optimale Feinblasigkeit der dauerelastischen 
Membrane und großflächige Verteilung der erzeugten 
Luftblasen.

Maximale Sauerstoffausnutzung
durch maximale Eintragstiefe und flächendeckende 
Auslegung direkt am Beckenboden.

Flexible Sauerstoffversorgung
Der Luftstrom lässt sich stufenlos von 0-100 % 
regulieren, was eine genaue Anpassung an die 
Anforderungen des biologischen Prozesses ermöglicht.

Homogene Durchmischung
des Belebtschlamms durch großflächige und bodennahe 
Montage, ohne Einsatz von Rührwerken.

Reduzierte Betriebskosten
Der hohe Wirkungsgrad der Belüftung senkt den Energie- 
verbrauch und reduziert langfristig die Betriebskosten.

Minimaler Strömungswiderstand
und Vermeidung von Ablagerungen durch optimierte 
Konstruktion und direkte Montage am Beckenboden.

Robuste und langlebige Konstruktion
Langlebige Materialien und eine optimierte 
Auslegung der Membranen gewährleisten einen 
zuverlässigen Betrieb in kommunalen und industriellen 
Anwendungen.

Hohe Betriebssicherheit
durch qualitätsgerechte Verarbeitung hochwertigster 
Materialien und fachgerechte Installation.

Minimaler Wartungsaufwand
durch automatisierte und effektive 
Selbstreinigungsmechanismen der dauerelastischen 
Spezialfolie.

Seit 1978 hat das System in einer Vielzahl von 
Anwendungsbereichen zuverlässige Leistung bewiesen.

Bewährte Leistung
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MESSNER Belüftungstechnik 
Kurz erklärt

Die MESSNER Belüftungstechnik hat sich seit 
über 30 Jahren auf kommunalen und industriellen 
Abwasserreinigungsanlagen unterschiedlichster Größe und 
unter verschiedensten Betriebsbedingungen bewährt. Die 
MESSNER Belüftungstechnik besteht im Wesentlichen aus den 
MESSNER Plattenbelüftern und den zugehörigen Fallleitungen 

inklusive Kugelhahn, sowie einer Druckentlastungseinrichtung. 
Standardmäßig wird jeder Plattenbelüfter mit einer separaten 
HD-PE Verrohrung (DN32) über einen Kugelhahn an die über 
Wasser verlegte Luftverteilleitung angeschlossen und ist 
somit einzeln absperr- und regulierbar.

MESSNER Rohrströmungstechnologie 
Bei der Ertüchtigung bestehender Belebungsanlagen werden 
heute neben einer effizienten Belüftung vor allem eine verbes-
serte Prozessstabilität und niedrigere Ablaufwerte gefordert. 
Durch die Umstellung der Verfahrenstechnik auf eine intermit-
tierende Denitrifikation ohne Rührwerke und ohne Rezirkula-
tion der sog. MESSNER Rohrströmungstechnologie kann diesen  
Anforderungen in besonderer Weise Rechnung getragen wer-
den.

Prozessmerkmale 
Charakteristisch für dieses Verfahren ist die Tatsache, dass 
Rührwerke im Belebungsbecken für die Aufrechterhaltung einer 
ausreichenden Durchmischung und Sohlgeschwindigkeit nicht 
benötigt werden. Die Belüftungselemente werden im gesam-
ten Belebungsbecken (Rohrreaktor) großflächig und möglichst 
bodennah angeordnet. Sie dienen während der unbelüfteten 
Denitrifikationsphase auch zur Homogenisierung des Belebt-
schlamms mittels der sog. MESSNER Impulsbelüftung, ohne 
dabei den Denitrifikationsprozess zu unterbrechen.
 
Voraussetzungen
Voraussetzung für eine gesicherte Stickstoffelimination und 
eine verbesserte Reinigungsleistung ist die verfahrenstechni-
sche Umstellung auf mehrere Zyklen mit je einer belüfteten Pha-
se (Nitrifikation) und einer unbelüfteten Phase (Denitrifikation). 
Diese werden intermittierend im Klärbecken, ohne Rührwerke 
und ohne Rezirkulation betrieben. Die Automatisierung des Ver-
fahrens wird anhand der MESSNER Regelungskonzepte unter 
Nutzung moderner Online‑Sensorik anlagenspezifisch realisiert. 

Zusammenfassung
Durch die Umstellung auf die MESSNER Rohrströmungstechno-
logie in Kombination mit dem Einsatz des MESSNER Platten-
belüfters wurde in zahlreichen Projekten nachgewiesen, dass 
nicht nur Energieeinsparungen von über 40 % möglich sind, 
sondern auch eine stabile und deutlich verbesserte Reinigungs-
leistung erzielt wird. Zudem zeigen sich positive Effekte auf 
die Schlammeigenschaften, wie beispielsweise eine geringe 
Schaumbildung, eine Verbesserung des Schlammindex, eine 
bessere Stabilisierung sowie eine gesteigerte Entwässerbarkeit.

Schematische Darstellung der zeitweiligen Entnahme von  
Stickstoff unter Verwendung der MESSNER Rohrströmungstechnologie.
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Unsere Lösungen bieten kompetente Beratung und umfassende Unterstützung bei Projekten für 
kommunale und industrielle Abwasseraufbereitungsanlagen. Von der Analyse des Verfahrens und der 
Auslegung des Belüftungssystems bis hin zur Aufstellung, Inbetriebnahme und Betriebsoptimierung 
unterstützt MESSNER die Kunden während des gesamten Lebenszyklus ihrer Belüftungssysteme. Das 
Ziel ist immer: maximaler Wirkungsgrad, zuverlässiger Betrieb und nachhaltige Abwasserbehandlung.

Leistungsstarke Lösungen
Praxis

Kläranlage Kaiserslautern 

•	 215.000 EW
•	 MESSNER Plattenbelüfter
•	 MESSNER Rohrströmungstechnologie
•	 Energieeinsparung >40 %

Kläranlage Rosenberg

•	 4.000 EW
•	 Je 3 MESSNER Plattenbelüfter auf 

Ausheberahmen montiert 
•	 Kreisringbecken mit Rührwerk

Kläranlage NUON Heinsberg

•	 150.000 EW
•	 Industrielles Abwasser
•	 MESSNER Plattenbelüfter
•	 MESSNER Rohrströmungstechnologie



MESSNER Plattenbelüfter
Das Original

Die MESSNER Belüftungsgarantie

Hochwertige Werkstoffe und fortschrittliche 
Fertigungsverfahren sorgen für langfristige Zuverlässigkeit. 
Jeder Plattenbelüfter wird im Werk einer 100 %igen 
Ausgangskontrolle unterzogen, einschließlich Drucktest 
und Blasenbildkontrolle. Betriebserfahrungen bestätigen 
eine Lebensdauer von 15-20. Jahren in kommunalen 
Abwasseranwendungen. 

Das MESSNER Serviceversprechen

Kundenzufriedenheit bedingt die hohe Qualität des 
Produktes, aber auch die Bereitschaft des Herstellers, seine 
Kunden und seine Produkte ein Leben lang zu begleiten. Wir 
liefern nicht nur Produkte aus, sondern wir fühlen uns auch 
verantwortlich für deren Betrieb, Funktion und Leistung. 
Damit Ihr Belüftungssystem immer die Leistung erreicht, die 
Sie von ihm erwarten.

! Unsere Servicegarantien

•	 Langjährige und zuverlässige 
Partnerschaft

•	 Kundennähe und kurze 
Reaktionszeiten

•	 Betriebs- und 
Investitionssicherheit
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Nachhaltigkeit in der Abwasser 
behandlung

Kläranlagen sind für den Schutz der Wasserressourcen 
unerlässlich - aber sie sind auch große Energieverbraucher.
Auf die biologische Reinigungsstufe allein entfallen in der 
Regel 50-70 % des gesamten Energiebedarfs der kommunalen 
Kläranlagen.

Die Optimierung des Wirkungsgrades der Belüftung wirkt sich 
daher unmittelbar aus auf:
• Energieverbrauch
• Betriebskosten
• Co2-Emissionen
• Umweltleistung von Kläranlagen

MESSNER bietet Belüftungstechniken an, mit denen Kläranlagen 
effizienter und ressourcenschonender betrieben werden können. 
Eine hohe Sauerstoffübertragungseffizienz, eine optimierte 
Prozesssteuerung und eine langlebige Anlagenkonstruktion 
ermöglichen es den Betreibern, erhebliche Energieeinsparungen 
bei gleichbleibend hoher Reinigungsleistung zu erzielen.

Langlebige Technologie für langfristige 
Ressourceneffizienz

Nachhaltigkeit bedeutet auch, Systeme zu schaffen, die Bestand 
haben. MESSNER Plattenbelüfter sind für eine Lebensdauer 
von 15-20 Jahren ausgelegt und damit deutlich länger als viele 
herkömmliche Belüftungssysteme.

Diese hohe Lebensdauer reduziert:
• Materialverbrauch
• Austauschhäufigkeit
• Wartungsaufwand
• Umweltbelastung während des Lebenszyklus

Kreislaufwirtschaft - MESSNER ReNew

Mit dem MESSNER ReNew-Programm gehen wir 
einen weiteren Schritt in Richtung kreislauforientierter 
Produktgestaltung. Verwendete Plattenbelüfter werden an das 
Werk zurückgeschickt, wo sie fachgerecht aufgearbeitet und als 
Austauschplatten mit voller Herstellergarantie wieder in Betrieb 
genommen werden.

Der Ansatz:
• Verlängert die Produktlebensdauer
• Senkt den Rohstoffverbrauch
• Minimiert das Abfallaufkommen
• Fördert die Kreislaufwirtschaft in der Abwassertechnik

Verantwortungsbewusste Materialien

MESSNER-Produkte sind so ausgelegt, dass sie den höchsten 
Umwelt- und Sicherheitsstandards entsprechen. MESSNER 
Belüftungssysteme sind PFAS-frei und erfüllen die strengen 
Anforderungen an sichere Materialien in Anwendungen der 
Wasseraufbereitung.

Klimaverantwortung

MESSNER bewertet kontinuierlich den CO2-Fußabdruck seiner 
Produkte und Verfahren zur Fertigung um Möglichkeiten 
zur Reduzierung der Emissionen zu ermitteln. Durch die 
Kombination aus energieeffizienter Belüftungstechnik, langer 
Produktlebensdauer und Kreislaufsanierungskonzepten 
unterstützt MESSNER Kläranlagen dabei, ihre Umweltbelastung 
zu verringern und nachhaltiger zu arbeiten.

Technik für eine nachhaltige Zukunft der Wasserwirtschaft

Eine nachhaltige Abwasserbehandlung erfordert Technologien, 
welche einen hohen Wirkungsgrad, Langlebigkeit und eine 
verantwortungsvolle Verwendung der Ressourcen vereinen.

MESSNER unterstützt Betreiber von Anlagen weltweit beim 
Erreichen von:

• Geringerem Energieverbrauch
• Reduzierten CO2-Emissionen 
• Verbesserter Abwasserbehandlung
• Langfristiger Betriebssicherheit



www.aerzen.com/worldwide
Find your local contact

RUDOLF MESSNER UMWELTTECHNIK AG
Höchstadter Str. 33a
91325 Adelsdorf/Deutschland
info@rmu.de - www.rmu.de

Rudolf Messner Umwelttechnik AG. The Aeration Experts

Seit 1978 steht MESSNER für erstklassige Belüftungstechnik 
und liefert die effizientesten Plattenbelüfter auf dem Markt. 
Das Unternehmen verbindet innovatives Produktdesign mit 
fundiertem Prozessverständnis und einem umfassenden 
technischen Engineering und ermöglicht so effizienzoptimierte, 
ganzheitliche Belüftungskonzepte, individuell zugeschnitten 
auf jede Abwasseraufbereitungsanlage. Die Expertise von 
MESSNER hinsichtlich hocheffizienter Sauerstoffeintragung 
in Belebungsbecken, die intelligente Systemauslegung 
und die Betriebsoptimierung machen das Unternehmen zu 
einem zuverlässigen Partner für anspruchsvolle Projekte zur 
Abwasserbehandlung weltweit. 

MESSNER ist Teil der AERZEN Gruppe. Die 1864 gegründete 
Aerzener Maschinenfabrik GmbH blickt auf mehr als 160 Jahre 
Know-how, technologischen Fortschritt und hervorragende 
Ingenieurleistungen in der Gebläse- und Verdichtertechnik 
zurück. Diese enge Partnerschaft verbindet globale Stärke 
mit spezialisiertem Know-how in der Belüftungstechnik und 
gewährleistet zuverlässige, effiziente und zukunftsorientierte 
Gesamtlösungen. Innerhalb der AERZEN Gruppe nutzt 
MESSNER das umfassende Fachwissen in der Gebläse- 
und Verdichtertechnik und konzentriert sich weiterhin auf 
leistungsstarke Belüftungslösungen, um hocheffiziente 
Systeme für die Abwasserbehandlung zu entwickeln.


